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a)
PERFORMANCE 2 VOLTE SUPERIORI £ ACly/
fiettatue 7/

MACH Esterno  jppiicazione: M64x3.0x33 | Materiale: SAE 4140 | Velocita ditaglio: Vi = 100 m/min

STANDARD MACHTT
15 Passate | 40 sec. 6 Passate | 15 sec.
' 60%

meno passate

60%
minor tempo di
lavorazione

------ 50%

piu vita utensile

MACH Interno Applicazione: M36x2.0x17 | Materiale: SAE 4140 | Velocita di taglio: Vc = 100 m/min

STANDARD MACHTT
12 Passate | 18 sec. 7 Passare | 10 sec.
60%

meno passate

60%
minor tempo di
lavorazione

50%

piu vita utensile

MACH Applicazione: M10x1,5x20 | Materiale: SAE 4140 | Velocita di taglio: Vc = 90 m/min

Standard (3 Taglienti) = MACH TM (4 Taglienti)
Avanzamento 0.15 mm/giro | 7 sec. Avanzamento 0.4 mm/giro | 3 sec.

100% !
avanzamento maggiore ~MAY
(mm/tagliente)

60%

minor tempo di lavorazione

. 250

.~ piuvita utensile

Yyvivargus| s |



) .
MAE\I;I//)W Filettatura Supersonica

Ora disponibile in:

Esterno: 1C 3/8" e IC 1/2" | Interno - IC 3/8"

Caratteristiche e Innovazioni

Angolo di Spoglia Migliorato
& Geometria Rinforzata

Per un'elevata resistenza con un numero
ridotto di passate

VK8 Grado

Elevata resistenza all'usura per
applicazioni generiche

Rivestimento AITiN + TiN PVD

Design del profilo migliorato

Finitura superiore della superficie della filettatura

Superficie Tagliente
Migliorata

Tagliente rinforzato e finitura
liscia
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Sistema di bloccaggio a
coda di rondine Vargus

Super rigido - progettato per carichi
elevati

PRODUTTIVITA
INEGUAGLIABILE

Nr. di passate Tempo Ciclo Vita utensile

-60% -60% +50%

STANDARD
MACHTT
STANDARD
MACHTT
STANDARD
MACHTT

Vantaggi

@ rRiduce significativamente il numero di passate

@ Riduce drasticamente |l tempo di lavorazione

@ vita utensile prolungato

@ cccellente superficie di finitura

< Design eccentrico della sporgenza dell'utensile
per filettature pit profonde e migliore stabilita

(interna)




Profilo Parziale 60° ©

Esterno / Interno

Interno
60°
Esterno Interna
Esterno
IC L mm mm TPI RH r X Y RH Utensile
0.5-1.5 48-16 ~ 3DTERA6O... 16DTERAEO... 0.05 1.5 14

3/8" 16 1.75-3.0 14-8 _ 16DTERGG60... 0.27 14 1.7 YE3 AL.-3DT

0.5-3.0 48-8 3DTERAG60...  16DTERAGEO... 0.08 1.1 1.7

1/ 22 3550 75 | ADTERN6O.  22DTERN60. 053 18 25 YE4 AL.-4DT

Interno

IC L mm mm TPI RH r X Y RH Utensile
0.5-1.5 48-16  3DTIRAGO... 16DTIRAGO... 0.05 13 13

3/8" 16 1.75-3.0 14-8 _ 16DTIRG60... 0.16 1.2 15 YI3 VRC.-3DT

0.5-3.0 48-8 3DTIRAGEO... 16DTIRAG60... 0.05 1.2 15

A4

Profilo Parziale 55°

Esterno / Interno

Interno

Esterno

b

Esterno Interna

Esterno
IC L mm mm TPI RH r X Y RH Utensile
0.5-1.5 48-16 3DTERASS.. T6DTERASS... 0.05 1.5 1.5

3/8" 16 1.75-3.0 14-8 _ 16DTERGSS... 0.21 1.1 1.6 YE3 AL.-3DT

0.5-3.0 48-8 3DTERAGSS... 16DTERAGSS... 0.07 1.1 1.7

1/ 22 3550 75 | ADTERNSS.  22DTERNSS. 043 18 22 YE4  ALA4DT

€

Interno

IC L mm mm TPI RH r X Y RH Utensile
0.5-1.5  48-16  3DTIRA5S... 16DTIRA55... 0.05 13 13

3/8" 16 1.75-3.0 14-8 _ 16DTIRGS5... 0.21 1.1 1.6 YI3 VRC.-3DT

0.5-3.0 48-8 3DTIRAGSS... 16DTIRAGSS... 0.07 1.1 1.7

G

I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024
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ISO Metrica

Esterno / Interno

1/4P " Interna

o

h
1/8P  Esterno

Definita da: DIN 13
Classe di tolleranza: 6g/6H

Esterno

Interna

Esterno

IC L mm mm RH h min X Y RH Utensile

07 | 3DTEROZISO..  I16DTEROZISO. 043 16 05

075 | 3DTEROJSISO.. I6DTERO/SISO. 046 16 05

08  3DTEROBISO.. I6DTEROSISO. 049 16 06

10 | 3DIERIOSO.  I6DTERIOSO. 061 15 06

125 | 3DTERI25ISO. I6DTERI2SISO. 077 15 08
3/8" 16 15 | 3DTERISISO..  16DTERISSO. 092 14 09 YE3  AL-3DT

175 | 3DTERIZSISO.. I16DTERLZSISO. 107 14 12

20 | 3DTER20ISO.  16DTER2050. 123 14 13

25  3DTER25I50..  I16DTER25S0.. 153 14 14

30 | 3DTERBOISO.  16DTER3OSO. 184 13 15

35  3DTER35SO..  I6DTER3SISO. 215 13 18

35 | ADTER3SISO.  22DTERSSO. 205 18 22

40 4DTER4.01SO... 22DTER4.0/SO... 245 1.8 2.1
» 45 | ADTER4SISO.  22DTER4SSO. 276 17 22 e aLor

50 | 4DTERS0ISO.. 22DTERSOSO. 307 17 23

55 | 4DTERSSISO.  20TERsSIO. 337 19 26

60 | ADTER60ISO. 22DTER6OISO.. 368 18 27

Interno

IC L mm mm RH h min X Y RH Utensile
05 | 3DTROSISO.  16DTIROSISO. 029 15 04
07 | 3DUROZISO.  I6DTROSO. 040 14 05
075 | 3DTIROZ5ISO.. 16DTIRO.7SIS0.. 043 15 05
08 | 3DTIROSISO..  I6DTROSISO. 046 15 05
10 | 3DTIRIOSO.  /6DTIRLOSO. 058 13 06
125 | 3DTRI2SISO.  i6DTRI2SSO. 072 12 07
3/8" Y3 VRC.30T
15 | 3DTIRISISO..  16DTRLSSO. 087 12 08
175 | 3DURIZSIS0..  I6DTRLZSSO. 101 12 10
20 3DTIR20150..  16DTR20550.. 115 1. 13
25 | 3DTR25ISO..  16DTR25S0. 144 1 13
30  3DTIR30ISO..  16DTR30O. 173 1 14
35 | 3DTR3SISO..  16DTR3SSO. 202 1 15
I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024
wyvarqus| 7
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A)
MACH)m
American UN @///

Esterno / Interno

Interno
60°

h
1/8P Esterno

Definita da: ANSI B1.1
Classe di tolleranza: 2A/2B

1/4P

-

Esterno Interna

Esterno
Grandezza Inserto  Passo Codice Deserzene ¢ Dimensioni mm Sotto
Mercato placchetta
IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
32 3DTER32UN... 16DTER32UN... 0.49 1.6 0.6
28 3DTER28UN...  716DTER28UN... 0.56 1.6 0.6
27 3DTER27UN...  16DTER27UN... 0.58 1.6 0.6
24 3DTER24UN...  16DTER24UN... 0.65 1.5 0.7
20 3DTER20UN... 16DTER20UN... 0.78 1.5 0.8
18 3DTER18UN... 16DTERTSUN... 0.87 14 09
’ 16 3DTERT6UN... T6DTERTEUN... 097 14 1.0
3/8" 16 14 3DTERT4UN... 16DTERT4UN... 1.1 14 12 YE3 AL.-3DT
13 3DTER13UN... 16DTER13UN... 1.20 14 13
12 3DTERT2UN... 16DTER12UN... 1.30 14 14
1.5 3DTERT1.5UN.. 16DTERT1L.5UN... 1.35 14 14
11 3DTERTTUN... T6DTERTIUN.. 142 14 14
10 3DTERTOUN... 16DTERTOUN... 1.56 14 1.7
9 3DTER9UN... 16DTERIUN... 1.73 14 1.6
8 3DTER8UN... T6DTERSUN... 1.95 1.3 1.6
7 4DTER7UN... 22DTER7UN... 2.22 1.80 2.2
1/2" 22 6 4DTER6UN... 22DTERGUN.. 2.60 1.78 2.1 YE4 AL.-4DT
5 4DTER5UN... 22DTERSUN... 3.12 1.87 2.5
Interno
Grandezza Inserto  Passo Codice Desr\z'reirzcig&? di Dimensioni mm plz;sé)gfth_tta
IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
32 3DTIR32UN... 16DTIR32UN... 0.51 14 0.5
28 3DTIR28UN... 16DTIR28UN... 0.52 1.5 0.5
24 3DTIR24UN... 16DTIR24UN... 0.61 14 0.6
20 3DTIR20UN... 16DTIR20UN... 0.73 1.2 0.7
18 3DTIR18UN... 16DTIR18UN... 0.81 1.2 0.7
16 3DTIR16UN... 16DTIRI6UN... 092 1.2 0.9
e y 14 3DTIRI4UN..  16DTIRI4UN.. 1.05 12 10 " y—
13 3DTIR13UN... 16DTIR13UN... 113 1.2 09
12 3DTIR12UN... 16DTIRI2UN... 1.22 1.1 1.2
11.5 3DTIR11.5UN...  16DTIRT1.5UN... 1.28 1.2 1.2
1 3DTIRTTUN... 16DTIRTIUN... 1.33 1.2 1.2
10 3DTIRT0UN... 16DTIRTOUN... 147 1.1 1.2
9 3DTIR9UN.. 16DTIRUN... 1.63 1.1 13
3DTIR8UN... 16DTIRSUN... 1.83 11 14

I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024
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%
MACI-y/)ﬂi
Whitworth per BSW, BSP ~

Esterno / Interno

R0.137P Interna
55°

R0.137P

Esterno

.
h
¥

Definita da: BS84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982
Classe diTolleranza: Classe Media A

Esterno Interna

Esterno
Grandezza Inserto  Passo Codice Descrizione di Dimensioni mm Soliie:
Mercato placchetta

IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
28 3DTER28W... 16DTER28W.. 0.58 1.6 0.6
26 3DTER26W... 16DTER26W... 0.63 1.6 0.6
20 3DTER20W... 16DTER20W.. 0.81 1.5 0.7
19 3DTER19W... 16DTERTIW... 0.86 1.5 0.8
18 3DTER18W... 16DTERISW... 090 14 1.3

. 38" 1 16 3DTER16W... 16DTERTEW... 1.02 14 14 YE3 AL30T
14 3DTER14W... 16DTERT4W... 1.16 14 1.2
12 3DTER12W... 16DTERI2W.. 1.36 14 1.3
" 3DTERTIW... 16DTERTIW... 148 14 1.3
10 3DTER1OW... 16DTERTOW... 1.63 14 1.3
9 3DTEROW... 16DTERIW... 1.81 14 1.7
8 3DTER8W... 16DTER8W... 2.03 1.1 1.5
7 4DTER7W... 22DTER7W... 241 1.8 2.2
1/2" 22 6 4DTER6W... 22DTER6W.. 2.71 1.8 2.0 YE4 AL.-4DT
5 4DTER5W... 22DTER5W.. 3.25 1.7 2.3
Interno
Grandezza Inserto  Passo Codice Deﬁgrzcig?oe e Dimensioni mm ij(?ctf:%_tta

IC Lmm TPl RH h min X Y RH Utensile
28 3DTIR28W... 16DTIR28W... 0.58 14 06
26 3DTIR26W... 16DTR26W.. 0.63 1.3 0.6
24 3DTIR24W... 16DTIR24W... 0.68 1.2 0.6
20 3DTIR20W... 16DTIR20W... 0.81 1.1 0.7
19 3DTIRT9W... 16DTIR19W.. 0.86 1.1 0.8
18 3DTIR18W... 16DTIR18W.. 0.90 1.1 0.8

3/8" 16 16 3DTIR16W... 16DTIR16W... 1.02 11 09 YI3 VRC.-3DT
14 3DTIRT4W... 16DTIRTAW.. 1.16 1.1 09
12 3DTIR12W... 16DTIR12W.. 1.36 11 13
M 3DTR1IW... 16DTIRTIW... 148 11 1.2
10 3DTIRTOW... 16DTIRTOW... 1.63 1.0 13
3DTIRIW... 16DTIRIW.. 1.81 1.0 14
8 3DTIR8W... 16DTIRSW... 2.03 1.0 1.5

I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024

wvarqus| o



BSPT

Esterno / Interno

Definita da: B.S. 21:1985
Classe di tolleranza: Standard BSPT

Esterno Interna
Esterno

IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile

28 3DTER28BSPT... 16DTER28BSPT... 0.58 16 0.6

"o [aDTeRisESPT. | eomwser. 086 15 08
3/8" 16 YE3 AL.-3DT

14 3DTER14BSPT... 16DTERT4BSPT... 116 14 14

o [oommmsen. | eommssr a4 s

Interno

L mm TPI RH h min X Y RH Utensile

IC
28 3DTIR28BSPT... 16DTR28BSPT... 0.58 13 0.6
16DTIR19BSPT.. 0.86 1.2 0.8
3/8" 16 YI3 VRC.-3DT
14 3DTIR14BSPT... 16DTIR14BSPT. 1.16 11 1.2
16DTIR11BSPT.. 148 1.1 1.2

i

i

| 10 | vARDEX




A)
MACH )m
NPT \\\///

Esterno / Interno

Interna

Definita da: ANSI B1.20.1-1983
Classe di tolleranza: NPT standard

Esterno Interna

Esterno
Grandezza Inserto Passo Codice Deﬁgrzcigpoe di Dimensioni mm p|§(?(;[|:[1%:(ta
IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
27 3DTER27NPT... 16DTER27NPT... 0.66 1.6 0.8
18 3DTER18NPT... T6DTERISNPT. 1.01 1.5 09
3/8" 16 14 3DTER14NPT... 16DTERTANPT.. 1.33 1.5 14 YE3 AL.-3DT
1.5 3DTERT1.5NPT...  76DTER11.5NPT... 1.64 1.5 14
8 3DTERSNPT... 16DTERSNPT... 242 1.2 1.8
Interno
Grandezza Inserto  Passo Codice Deﬁgrzcig{\oe di Dimensioni mm oplascoctftw_etta
IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
27 3DTIR27NPT... 16DTIR27NPT... 0.66 1.3 0.6
18 3DTIR18NPT... 16DTIR18NPT... 1.01 1.1 1.0
3/8" 16 14 3DTIR14NPT... 16DTIR14NPT... 1.33 1.2 1.2 Y13 VRC.-3DT
1.5 3DTIRT1.5NPT...  16DTIR11.5NPT... 1.64 1.2 1.3
8 3DTIR8NPT... 16DTIRSNPT... 242 1.2 1.7

vnvarqus| 11 |

NEUMO Ehrenberg Gro



NPTF

Esterno / Interno

30°),30° Interna

Esterng

Definita da: ANSI B1.20.3-1976

Classe di tolleranza: NPTF standard Esterno Interna
Esterno
IC Lmm TPI RH h min X Y RH Utensile
27 3DTER27NPTF... 16DTER27NPTF... 0.64 16 0.8

|

8 16DTERISNPTF... 1.00 1.5 14

3/8" 16 14 3DTER14NPTF... 16DTERT4NPTE... 1.35 15 14 YE3 AL.-3DT
11.5 16DTERT1.5NPTE.. 1.63 15 14
8 3DTERSNPTF... 16DTERSNPTF... 2.38 1.2 1.7

IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
27 3DTIR27NPTE... 16DTIR27NPTF... 0.64 13 0.6
8 16DTIR1SNPTF... 1.00 1.2 1.0

3/8" 16 14 3DTIR14NPTF... 16DTIR14NPTF... 1.35 1.2 1.0 Y3 VRC.-3DT
11.5 16DTIR11.5NPTF... 1.63 1.2 13
8 3DTIRSNPTEF... 16DTIRSNPTF... 2.38 1.2 17

|

Interno

|

|

Round (DIN 405)

Esterno 1
] Int
RO22104P  Iptea
™\ h
L
lT] W
i
R0.23851P,
Esterno
Definita da: DIN 405 Esterno Interna
Classe di tolleranza: 7h/7H
Esterno
IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
8 3DTER8RD... 16DTERSRD... 1.59 14 1.3
3/8" 16 YE3 AL.-3DT
6 | 3DTERGRD..  I6DTERGRD.. 212 14 17
22DTERG6RD... 212 2.2 2.
1/2" 22 0 4DTERGRD 0 YE4 AL.-4DT
4 ADTER4RD..  22DTER4RD.. 318 22 19
Interno
IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
3/8" 16 8 3DTIR8RD... 16DTIRSRD... 1.59 16 14 YI3 VRC.-3DT

I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024
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=
MAEJ:I///)W

Round (DIN 20400)
Esterno
R0.22104P  Interna
30°

R023851P
R0.22104P

Esterno

—

Definita da: DIN 20400

Classe di tolleranza: Standard

Esterno

Esterno
Grandezza . . ) ; - Sotto-
I Passo Codice Descrizione di Mercato Dimensioni mm placchetta
IC Lmm mm RH h min X Y RH Utensile
3 4DTER3.0RD20400...  22DTER3.0RD20400... 1.65 2.1 2.1
4 4DTER4.0RD20400...  22DTER4.0RD20400... 2.20 24 24
1/2" 22 YE4 AL.-4DT
5 4DTERS5.0RD20400...  22DTER5.0RD20400... 2.75 2.2 2.1
6 4DTER6.0RD20400..  22DTER6.0RD20400... 330 2.2 2.1
Trapez
Esterno / Interno y .
L Yo e
30° Interno
h
Definita da: DIN 103
Classe di tolleranza: 7e Esterno Interna
Esterno
) Descrizione di . . Sotto-
Grandezza Inserto  Passo Codice Mercato Dimensioni mm dlbeciciin
IC L mm mm RH h min X Y RH Utensile
1.5 3DTERT.5TR... 16DTER1.5TR.. 0.90 1.5 14
3/8" 16 2.0 3DTER2.0TR... 16DTER2.0TR... 1.25 1.5 14 YE3 AL.-3DT
3.0 3DTER3.0TR... 16DTER3.0TR... 1.75 14 1.5
4.0 4DTER4.0TR... 22DTER4.0TR... 2.25 19 2.2
172" 22 5.0 4DTERS5.0TR... 22DTER5.0TR... 2.75 19 2.2 YE4 AL.-4DT
6.0 4DTER6.0TR... 22DTER6.0TR... 3.50 1.8 20
Interno
Grandezza Inserto  Passo Codice Descrizione di Dimensioni mm S0tto-
Mercato placchetta
IC L mm mm RH h min X Y RH Utensile
1.5 3DTIR1.5TR... 16DTIR1.5TR... 0.90 12 11
3/8" 16 2.0 3DTIR2.0TR... 16DTIR2.0TR... 1.25 1.1 12 Y13 VRC.-3DT
3.0 3DTIR3.0TR... 16DTIR3.0TR... 1.75 1.1 1.5

I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024

wyvvarqus|

13



A
MACH)W
American ACME L\L//

Esterno

29° Interna

¢

Esterno

Definita da: ANSI B1.5:1988
Classe di tolleranza: 3G

Esterno
Esterno
IC  Lmm TP RH h min X Y RH Utensile
7 ADTERJACME..  22DTER7ACME.. 2.08 21 22
1/2' 22 6 | 4DTERGACME.  2DTERGACME. 237 19 21 YE4  AL-4DT
5  4DTERSACME..  22DTERSACME.. 2.79 19 2.2
Stub ACME
Esterno v
X
20° Interna

|

Esterno

Definita da: ANSI B1.8:1988
Classe di tolleranza: 2G

Esterno
Esterno
IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
6 ADTER6STACME..  22DTER6STACME.. 152 21 18
172 22 5 | 4DVERSSTACME.. 2DTERSSTACME. 178 21 20 YE4  AL-4DT
4 ADTERASTACME.. 22DTERASTACME.. 216 21 21

I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024
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UNJ

Esterno / Interno

5/16P Interna

60°

R max0.18042P> L

R min 0.15011P_Esterno

s

Definita da: MIL-5-8879C
Classe di tolleranza: 3A/3B

Esterno

Interna

Esterno
IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
32 3DTER32UNJ.  I6DTERZZUNJ.. 046 16 06
28 | 3DTER2BUNJ.  I6DTERUNL. 052 15 06
24 3DTER4UNJ.  I6DTER4UNL. 061 15 07
20 | 3DTER20UNJ.  16DTER0UNJL. 073 15 08
v 18 3DTERIBUNL.  I6DTERISUNL. 081 14 08 .
16| 3DTERIGUNJ.  I6DTERIGUNL.. 092 14 09
14 3DTERI4UNL. I6DTERI4UNL.. 105 14 12
13| 3DTERIBUNJ. 16DTERI3UNJ.. 113 14 12
12 3DTERI2UNJ. T6DTERI2UN.. 122 14 12
10 | 3DTERIOUNJ.  T6DTERIOUNJ.. 147 14 12
7 4DTER7UNJ.  22DTER7UN. 209 19 21
1/ 22 6 | ADTER6UNJ.  22DTER6UN... 244 19 21 YE4  AL-4DT
5 4DTERSUNJL.  22DTERSUN. 23 18 24
Interno

IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
32 3DTIR32UNJ.. 16DTIR32UNL.. 042 14 05
28 | 3DTIR28UNJ. T6DTIR28UNJ.. 047 14 05
24 3DTIR24UNJ... 16DTIR24UNJ... 0.55 13 0.5
20 | 3DTIR20UNJ. 16DTIR20UNJ.. 0.66 13 06
3/8" 16 YI3 VRC.-3DT
18 3DTIRISUN.. 16DTIRISUNJ... 0.74 13 07
16 3DTIRIGUNJ. 16DTIRIGUN... 08 13 10
14 3DTIRI4UNJ.. 16DTRI4UNL.. 095 13 10
12| 3DTRI2UNJ. _  16DTIRI2UNL. 111 1.2 12
I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024
wvarqus| s |



MJ

Esterno / Interno

2

Definita da: 1SO 5855 Classe

di tolleranza: 4h/6h-4H/5H Esterno Interna
Esterno
IC L mm mm RH h min X Y RH Utensile
1.0 3DTERT.OMJ... 16DTERT.OMJ... 0.58 1.5 0.7

3/8" 16 YE3 AL.-3DT
15 | 3DTERISMJ.  I6DTERLSML. 087 14 09

Interno

IC L mm mm RH h min X Y RH Utensile
1.0 3DTIRT.OMJ... 16DTR1.OM.... 0.49 14 0.5

38 16 15 | 3DTRISMJ.  16DTRLSML. 073 13 10 Y3 VRC.3DT
20 3DTIR2.0MJ.. 16DTIR2.0MJ.... 097 13 10

American Buttress

Esterno v

—

Definita da: ANSI B1.9.1973

Classe di tolleranza: Classe 2
Esterno

Esterno

L mm TPI RH h min X Y RH Utensile

8 4DTERSABUT... 22DTERBABUT.. 2.10 2.1 3.

1/2" 22 YE4 AL.-4DT
6 4DTERGABUT.  22DTERGABUT. 280 21 34

I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024
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MACH)W
British Buttress J

Esterno

0.2754P,

Esterno

Definita da: BS 1657: 1950
Classe diTolleranza: Classe Media

Esterno

Esterno e |
IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
1/2" 22 8 ADTER8BBUT... 22DTERSBBUT... 1.61 1.84 2.60 YE4 AL.-4DT

Metric Buttress

Esterno / Interno

!
!

%‘ <

—

Definita da: DIN 513
Classe diTolleranza: Classe Media

Esterno Interna
Esterno e )
IC L mm mm RH h min X Y RH Utensile
3/8" 16 20  3DTER20SAGE..  16DTER2.0SAGE. 174 14 2.1 YE3 AL.-3DT
20 |4DTER20SAGE. 22DTER20SAGE. 174 19 29
1/2" 22 30  4DTER3.0SAGE.. 22DTER3.0SAGE.  2.60 18 3.2 YE4 AL.-4DT

40 |ADTER4OSAGE. 22DTERAOSAGE. 355 17 31

Interno %“

IC L mm mm RH h min X Y RH Utensile
3/8" 16 20 3DTIR2.0SAGE... 16DTIR2.0SAGE... 1.50 12 18 YI3 VRC.-3DT

I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024

wvvargus| 17 |
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API
Esterno .
o
3
Intt
O° nterna Tl

—

=
a = arctg (IPF/24) L >
Definita da: SPEC API. 7:1990
Classe di tolleranza: APl Standard Esterno
Esterno
IC Lmm TPI IPF RH hmin X Y RH Utensile
4 V-0038R 2  4DTER4API382.. 22DTER4API382.. NC23-NC50,23/8"65/8"IF 309 18 26
4 V-0038R 3  4DTER4API383.. 22DTER4API383.. NC56-NC77 308 19 26
/2 29 5 V0040 3 |ADTERSAPI403.. 22DTERSAPMO3.. 2 3/8"4 1/2' REG 209 18 24 YE 4’§PHP AL.-
4 V-0050 2 |4DTERAAPISOZ. 22DTER4APIS02. 65/8'REG,51/2'FH,65/8'FH 375 17 27 vea 0T
4 V0050 3  ADTER4APIS03.. 22DTER4APISO3.. 51/2',7 5/88 5/8" REG 374 17 27
6 V-0055 15 |ADTERGAPISSI.. 22DTER6APISSL. NC10-NCI6 141 18 26

API Buttress Casing

Esterno

Interna
- N

10° 30 a
o>
90{‘\( )Esterno
o = arctg (IPF/24)

Definita da: STD.5B.1979
Classe di tolleranza: API Standard Esterno

Esterno R |

IC Lmm TPI IPF RH h min X Y RH Utensile
5 075  4DTER5BUTY5... 22DTER5BUTYS..... 41/2'-133/8" 155 3.1 19 YEI4-BUT  AL.-

172" 22
2 [ ADTERSBUTL, | 22DTERSBUTI... 1620 155 31 19 OYE4 4D

I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024
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APl Round Casing & Tubing

Esterno / Interno y

Definita da: SPEC API. 5B

Classe di tolleranza: Standard API RD Esterno Interna
Esterno
IC L mm TPI RH h min X Y RH Utensile
10 3DTERI0APIRD..  16DTERIOAPIRD.. 141 14 13
3/8" 16 YE3 AL.-3DT
8 3DTERBAPIRD.. _ I6DTERSAPIRD.. 181 13 16
Interno
Lmm TPI RH h min X Y RH Utensile

10 3DTIR10APIRD... 16DTIR10APIRD... 141 1.1 13

16 Y3 VRC.3DT
8 3DTIRBAPIRD.. _ I6DTIRGAPIRD.. 181 1] 15

VAM

Esterno

Interna
\_U_L
T
o

Definita da: VAM

Esterno | o = arctg (IPF/24)

Classe di tolleranza: VAM standard Esterno
Esterno @
IC Lmm TPl IPF RH h min X Y RH Utensile
22 6 075  4DTER6VAM.. 22DTER6VAM... 31/2" 0.97 21 19

YE4 AL.-4DT

172"

22 5 075 22DTER5VAM... 5"-95/8" 1.55 3.1 19

I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024

wvvargus| 1s |
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~)
MACH )m
Nuova VAM @//

Esterno

o
>)Esterno a= arctg (IPF/24)

Definita da: VAM

Classe di tolleranza: VAM standard Esterno
Esterno B
IC Lmm TPl IPF RH h min X Y RH Utensile
., 6 075 4DTER6NVAM... 22DTER6NVAM.. 31/2" 097 21 19
1/2 22 YE4 AL.-4DT

5 075 22DTERSNVAM... 5'-95/8" 1.55 3.1 2.0

EL-Extreme Line

Esterno

gofﬁ o Esterno
a=arctg (IPF/24)

Definita da: API STD,5B:1979
Classe di tolleranza: Standard Esterno

Esterno EF |

IC Lmm TPl IPF RH h min X Y RH Utensile
6 1.5  4DTERGELIS... 22DTERGELIS... 5"-75/8" 1.21 21 19

172" 22 YE4 AL.-4DT
5 1.25 22DTERSELI2S..  85/8"-103/4" 171 2.1 23

I IC 1/2" sara disponibile a Gennaio 2024
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Utensili Esterni N

o

pressure

“‘E«s\an‘ &
&) )
FITABY

Max. 70 bar

MACH TT con Refrigerante (HPC) - 3 Ingressi  |Ricambi

Grandezza 8 Descrizione di " . 1 .
Inserto Codice Mercato Bimensioni mm / “ A‘ v ‘
) ) : Sotto-
e Vite  Vite sotto- Chiave q
IC RH H=H1=B F L1 L2 L4 inserto placchetta  torx plac&ﬂetta Tappox2  Vite
ALCN16-3DT  ALCNI6-16DT 16 16 100 25
ALCN20-3DT ~ ALCN20-16DT 20 20 125 30 | SA3T Tappo Vite
3/8" 254 SY3T K3T YE3 ;
/ ALCN25-3DT  ALCN25-16DT 25 25 150 35 [(20Nm) G1/8 M6x5
ALCN32-3DT  ALCN32-16DT 32 32170 35
Uscita superiore
lubrificante
Uscita inferiore
g Tappo
lubrificante . Gl/8"
Tappo
G1/8 Ingresso inferiore per VDI DIN 69880 / 1SO
10889 Vite M6x5
Quando si rimonta il tappo M6X5, e
necessario utilizzare LOCTITE 542.
| sequenti accessori HPC (non sono inclusi)
ordinabile separatamente:
Immagine Codice Articolo
Tubo connettore
,f“-._ 25.6p 013-00941
Raccordo ad angolo
a G1/8x6P 013-00947
Raccordo dritto
w G1/8x6P 013-00942
wvvarqgus| 21 |
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Utensili Esterni

H
|
’0
H weC !
ms‘é“:;\f;:
:

Max. 70 bar

MACH TT con Refrigerante (HPC) - 2 Ingressi Ricambi
Grandezza ; Descrizione di ; A 4 .
Inserto Codice Mercato Dimensioni mm / “ A v '
) ) ' Sotto- !
e Vite Vite sotto- Chiave Vite a g
IC RH H=H1=B F L1 L2 L2 | inserie placchetta  torx placgnetta tappo Vite
ALC16-3DT ALC16-16DT 16 16 100 24.0
ALC20-3DT ALC20-16DT 20 20 125 210 | sa3T Tappo  Vite
3/8" 254 SY3T K3T YE3 R
ALC25-3DT ALC25-16DT 25 25 150 325 | (20ONm) G1/8"  M6x5
ALC32-3DT ALC32-16DT 32 32 170 30.0
ALC25-4DT ALC25-22DT 25 25 150 325
f 5 3 SAAT Tappo  Vite
1/2 ALC32-4DT ALC32-22DT 32 32 170 275 300 3.0Nm) SY4T K4T YE4 Gl/8"  M6x5
ALC40-4DT ALC40-22DT 40 40 206 350

Uscita superiore
lubrificante

Uscita inferiore
lubrificante

\

Tappo G1/8"

Ingresso inferiore per VDI DIN 69880 / ISO
10889 Vite M6x5

Quando si rimonta il tappo M6x5, &
necessario utilizzare Loctite 542.

| seguenti accessori HPC (non sono inclusi)
ordinabile separatamente:

Immagine Codice Articolo

- Etgk»)gpconnettore 013-00941
a éﬁ‘i‘g;?o Angolare | 413 00947
w éﬁi%‘irgo Dritto 1 913-00942

| 22 | vARDEX
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iﬂ%lw Utensili per esterni
®

Quando si rimonta
il tappo M6X5, &
necessario utilizzare o

\| LOCTITE 542. -
¥ ; -

Max. 70 bar L1

MACH TT con Refrigerante per Torni Automatici (HPC) |Ricambi
Grandezza g Descrizione di ) o 1

Inserto odee Mercato Dimensioni mm / m -~ v .

; ) ) Sotto-
Ic RH HeH1=B F 0 L2 13 H2 | e Xié‘iéﬁ?@a Cthc')f:e placchetta Tappo x4
RH
3/8" | ALCSI23DT  ALCSI216DT 12 16 1265 254 525 4 | ypnl ST KT VE3 Tappo

Montaggio Accessori per Ingresso Lubrificante su Steli 12x12

Connettore tubo

Estensione

Rondella di
tenuta X2

Raccordo

I seqguenti accessori HPC (non inclusi) possono essere
ordinati separatamente:

Immagine Codice Articolo
=SS | TUbo connettore 25-6P|  013-00941
ﬂ EA%CX%ordo ad angolo 013-01011

w Raccordo diritto M6x6 013-01012

w Prolunga M6x5 013-01096

Q Rondella di tenuta M6 013-01097

Su Steli 12X12 & necessario l'estensione per collegare il raccordo.

wyvarqus| 23 |
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Utensili esterni

ssure.
wah P
K (LS
&4

*OrITABY>

Max. 70 bar

MACH TT V-CAP con Refrigerante (HPC) Ricambi
Grandezza f . . ) I
[ Codice Descrizione di Mercato Dimensioni mm / m ,,.-"" v
o F Vite sotto- : Sottoplacchetta
IC RH D F L2 Vite inserto placchetta Chiave torx RH
VCAP32-SER17047-3DT VCAP32-SER17047-16DT 32 17 47
VCAP40-SER21055-3DT  VCAP40-SER21055-16DT 40 21 55 SA3T
3/8" N SY3T K3T YE3
VCAP50-SER26065-3DT ~ VICAPS0-SER26065-16DT 50 26 65 20Nm
VCAP63-SER33075-3DT VCAP63-SER33075-16DT 63 33 75
VCAP40-SER21055-4DT VICAP40-SER21055-22DT 40 21 55
VCAPS0-SER26065-4DT ~ VCAPS0-SER26065-22DT 50 26 65 SAAT
172" SYAT K4T YE4
VCAP63-SER33075-4DT ~ VCAPG3-SER33075-22DT 63 33 75 (3.0Nm)
VVCAP80-SER42080-4DT VICAP80-SER42080-22DT 80 42 80
Utensili per esterni
i
H1 H
| |
f f
F B
| !
— 12 —
L1
MACHTT Ricambi
Grandezza q Descrizione di " vl
Inserto Sedice Mercato Dimensiont mm , m ~ v
T . Vite . Sottoplacchetta
IC RH H=H1=B F L1 L2 Vite inserto sottoplacchetta Chiave torx RH
AL12-3DT AL12-16DT 12 16 85 20.7
AL16-3DT AL16-16DT 16 16 100 22.0
3/8" AL20-3DT AL20-16DT 20 20 127 24.5 SA3T (2.0 Nm) SY3T K3T YE3
AL25-3DT AL25-16DT 25 25 150 25.8
AL32-3DT AL32-16DT 32 32 170 29.5
AL25-4DT AL25-22DT 25 25 150 27.5
1/2" AL32-4DT AL32-22DT 32 32 168 275 SA4T (3.0 Nm) SY4T K4T YE4
AL40-4DT AL40-22DT 40 40 198 27.5
| 24 | VARDEX




Utensili interni

|
Min. T Min. 1 y D
Bore Dia. Bore Dia. [ L H
Back Front l\ l\ ‘
L1
L
MACH TT V-CAP con Refrigerante (HPC) Ricambi
Grandezza g Descrizione di " Tl dk
[ Codice e Dimensioni mm / ﬂ f-" v
@ Foro @ Foro ) )
- - Vite  Vite sotto- " Sotto-
IC RH H L LF L1 D F Mlnlmo Mlnlmo inserto placchetta Chiave placchetta
Anteriore Posteriore
NVRC-1617-3DT  NVRC-1617-3DT 15 150 27 48 16 1.7 17 20.0 oNT = =
NVRC-2020-3DT  NVRC-2020-16DT 18 180 40 60 20 137 20 241 = ®
AVRC-2022-3DT  AVRC-2022-16DT 18 180 40 60 20 13.7 22 24.0 SA3T SY3T YI3
378" NVRC-2022-3DT NVRC-2022-16DT 18 180 40 60 20 137 22 24.0 SN3T = KaT =
AVRC-2526-3DT  AVRC-2526-16DT 23 200 40 75 25 16.1 26 29.0
AVRC-3229-3DT  AVRC-3229-16DT 29 250 40 96 32 197 29 36.5
SA3T SY3T YI3
AVRC-3236-3DT AVRC-3236-16DT 29 250 40 96 32 197 36 36.0
AVRC-4037-3DT  AVRC-4037-16DT 36 300 40 120 40 236 37 44.0

*Tutte le viti degli inserti max. coppia 2,0 Nm

Nuovo sistema di codice per Utensili interni MACHTT

| numeri nel codice rappresentano il diametro del gambo (D) e il diametro minimo del foro
anteriore.

@ Foro Minimo Anteriore =22 mm

|
Fsempioo.  AVRC -20/22/-3DT

L

D=20mm

vynvarqus| 2 |
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Utensili interni

=
MA@/)W

Min. ! in. O
gggﬁDag%StTai ———————————————— “p
l r ,
L1
L2
MACH TT V-CAP con Refrigerante (HPC) Ricambi
Grandezza : Descrizione di : -
[T Codice T —— Dimensioni mm / w / v
@ Foro @ Foro : )
- - Vite  Vite sotto- . Sotto-
IC RH D DI F L2 LF LI Mlnlmo Mlnlmo inserto* placchetta Chiave placchetta
Anteriore Posteriore
VCAP32-SIR12055-3DT  VICAP32-SIR12055-16DT 32 162 12 55 27 37 18.5 20.5 SN3T = =
VCAP40-SIR10060-3DT  VCAP40-SIR10060-16DT 129 103 60 27 37 - 17.0 SN3TM - -
VCAP40-SIR12060-3DT  VICAP40-SIR12060-16DT 162 12 60 27 37 18.5 20.5 SN3T - -
VCAP40-SIR14060-3DT  VCAP40-SIR14060-16DT 44 206 14 60 27 37 23 25.0
VCAP40-SIR17070-3DT = VCAP40-SIR17070-16DT 262 17 70 32 47 275 31.0
SA3T SY3T Y3
VCAP40-SIR20090-3DT  VICAP40-SIR20090-16DT 322 20 90 40 67 33 36.5
VCAP40-SIR24080-3DT  VICAP40-SIR24080-16DT 402 24 80 45 60 40 445
3/g" VCAP50-SIR12060-3DT = VCAP50-SIR12060-16DT 162 12 60 27 37 18.5 20.5 SN3T - ar -
VCAP50-SIR14060-3DT  VCAP50-SIR14060-16DT 206 14 60 27 37 23 25.0
VCAP50-SIR17070-3DT = VICAP50-SIR17070-16DT 50 262 17 70 32 47 275 30.5
VCAP50-SIR20090-3DT  VICAP50-SIR20090-16DT 322 20 90 40 67 33 36.5
VCAP50-SIR24105-3DT = VCAP50-SIR24105-16DT 402 24 105 45 82 40 44.5
SA3T SY3T YI3
VCAP63-SIR14070-3DT  VICAP63-SIR14070-16DT 205 14 70 27 45 23 25.0
VCAP63-SIR17075-3DT = VICAP63-SIR17075-16DT 6 262 17 75 32 50 275 31.0
VCAP63-SIR20090-3DT  VICAP63-SIR20090-16DT 322 20 90 40 65 33 36.5
VCAP63-SIR24105-3DT = VICAP63-SIR24105-16DT 402 24 105 45 80 40 445

*Tutte le viti degli inserti max. coppia 2,0 Nm

26
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Portainserti Interni

Superficie piana per
regolare l'orientamento
dello stelo
//]0.03 sse X|
s L
Asse X =
_del tornio g
\ -
8
Testina CCT - Perno i Stelo
Centraggio * D1=Da
} Da
L2 (4xDa min) ———>
Stelo non incluso
MACH TT Smooth Cut System Ricambi
Grandezza ; Descrizione di " - K
serie Codice Niaicie Dimensioni mm / a A v .
Da Diam. . ) CCT‘
L1 : Vite  Vite sotto- : Sotto- f
IC RH D1 . F LF  Min. | . Chiave Perno di
mm pollici max Foro | inserto placchetta placchetta iz
) VAS32-IR3222-3DT  VAS32-IR3222-16DT 323 32 125" 22 160 3225 40 SA3T
3/8 . 0N SY3T K3T YI3 CCm2
VAS40-IR3227-3DT  VAS40-IR3227-16DT 40 40 150" 27 200 3225 50 LM

I * Durante il montaggio del CCT, si consiglia di utilizzare LOCTITE 648

wvvarqgus| 27 |
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"VARGUS
cseNiusT

Selettore Utensile
e Generatore
di Programma C

%\
MACIy/)ﬂi
Velocita di taglio consigliate Vc [m/min] &
per MACHTT

3 Vc [m/min]
oy
Materiali r>u Durezza Brinell VK8
Gruppo = | Materiali HB
1 Basso Carbonio (G=0.1-0.25%) 125 115-175
2 | Acciaio Non Legato Medio Carbonio (=0.25-0.55%) 150 100-165
3 Alto Carbonio (G=0.55-0.85%) 170 90-155
4 Non Temprato 180 100-165
Acciaio Bassamente Legato .
> (elementi leganti <5%) Temprato . 75130
6 Temprato 350 70-125
/| Acciaio Altamente Legato Ricotto 200 80-110
8 (elementi |eganti>5%) Temprato 325 50-95
9 ) Bassamente Legati (elementi leganti <5%) 200 70-120
Acciaio Fuso
10 Altamente Legati (elementi leganti> 5%) 225 60-110
L Acciaio Inossidabile Non Temprato 200 70-120
12 | Ferritico Temprato 330 60-105
3 Acciaioilnossidabile Austenitico 180 90-130
M | SLSERTHIED Super Austenitico 200 40-100
InoAsCsic(ljz:gile i Acciaio Inqssidabile Non Temprato 200 90-110
16 | Fuso Ferritico Temprato 330 65-100
l Acciaio inos.ﬁi(;labile Austenitico 200 85-100
Fuso Austenitico Temprato 330 60-100
Ghisa Ferritico (truciolo corto) 130 60-70
Malleabile Perlitico (truciolo lungo) 230 60-135
Bassa Resistenza alla Trazione 180 70-120
Ghisa Grigia
Elevata Resistenza alla Trazione 260 60-105
Ferritico 160 125-145
Ghisa Nodulare SG
Perlitico 260 90-110
Non invecchiate 60 100-325
Leghe di alluminio saldate
Invecchiate 100 80-205
Fuso 75 200-370
Leghe di alluminio
Fuso e ricotto 90 200-260
Leghe di alluminio Fuso Si 13-22% 130 60-165
Ottone 90 80-210
Rame e leghe dirame
Bronzo e Rame Senza Piombo 100 80-235
Ricotto (a base di ferro) 200 45-60
20 Invecchiato (a base di ferro) 280 30-50
— Leghe ad alta temperatura - —
21 Ricotto (a base di nichel o cobalto) 250 20-30
Mater@al? 22 Invecchiato (a base di nichel o cobalto) 350 15-25
R - Pur0 995 Ti 400Rm 140-160
— Leghe di titanio
24 Leghea+f 1050Rm 50-70
H 25 45-50HRc 45-60
Materiali — Acciaio extra duro Temprato e cementato
aterialt - »q 51-55HRc 40-50
temprati
Grado Applicazione Inserto
VK8 Elevata resistenza all'usura per applicazioni d
generiche. Rivestimento AITIN + TiN PVD
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Numero di passate per MACHTT

Passo mm 070 075 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 550 6.00

TPI 36 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 55 5 45 4

Nr. di passate MACH iid 2-4 24 24 34 34 46 46 57 57 6-8 6-8 79 810 9-12 11-14

In confronto (per riferimento):
Nr. di passate per utensili Standard

(4-7)  (47) (48 (59 (6-10) (7-12) (7-12) (8-14) (9-16) (10-18) (11-18) (11-19) (12-20) (12-20) (12-20)

* Per la filettatura interna & necessaria una passata aggiuntiva.

Metodo di incremento e Tipo di passate

MACHTT 3/8" Utensili EX & IN - Metodo Incremento MACHTT 1/2" Utensili EX- Metodo Incremento radiale
laterale

1. Utilizzare il metodo 1. Utilizzare il metodo
di incremento laterale Incremento radiale.
(modificato) con 10 - 20, 2. Utilizzare il metodo a volume
2. Utilizzare il tipo di passate a costante di passate. V1 = V2
profondita costante. X1 = X2 7\
10-30
. |

Metodi per Filettare su Tornio con Inserti Simmetrici

Filettatura Inserti e portautensili Rotazione Direzione dell'avanzamento Metodo dell'elica Disegno
Esterno destro EX DX Antiorario Verso il mandrino Regolare 1
Esterno sinistro EX DX Antiorario Dal mandrino Inverso 6
Destro Interno in RH Antiorario Verso il mandrino Regolare 3
Sinistro interno in RH Senso orario Dal mandrino Inverso 8

Gli utensili MACH TT sono progettati per lavorazioni esterne destre, ma possono essere
utilizzati anche per lavorazioni esterne sinistre.

-—)
<=
-—)
<=
Esterno DX (1) Esterno SX (6) Interno DX (3) Interno SX (8)
Sottoplacchette
Angolo dell'elica risultante 2.5° 1.5° 0.5°
Grandezza Inserto Utensile Codice
IC L mm
v 3/8" 16 ER YE3-1P YE3-IN
1/2" 22 ER YE4-1P YE4-IN
YI3-1N

v 3/8" 16 R YI3-1P

Combinazioni di inserti & portautensili:

| I portautensili MACH sono compatibili solo con inserti MACH
| | portautensili standard possono essere utilizzati con gli inserti MACH ma non consigliato

MACH iE#F| Inserti Sandard

Utensile MACH iid vvv v X @'
Utensile Standard VV v v Q‘

Tyvvargus| 2o |



)
MACIy/)E Soluzioni Specializzate per _
&7 lafilettaturadiOil&Gas  ~QileGas

Caratteristiche e Innovazioni

Design del profilo
migliorato

Finitura superiore della superficie della
filettatura

Angolo di Spoglia
Migliorato & Geometria
Rinforzata

Per un'elevata resistenza con un
numero ridotto di passate

Sistema versatile

Un supporto puo utilizzare inserti
monolaterali o bifacciali

%

25D 25S
(bitagliente) (monotagliente)
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i PRODUTTIVITA
o INEGUAGLIABILE

|
Superficie Tagliente Vantaggi
Migliorata
Tagliente rinforzato e finitura @
liscia
Diminuzione Tempi di Maggior
del numero di lavorazione vita
passate ridotti utensile
V8 Grado

Elevata resistenza all'usura per
applicazioni generiche

Rivestimento AITiN + TiN PVD

Sistema di bloccaggio a
coda di rondine Vargus

Super rigido - progettato per carichi
elevati

vvvarqus| 31 |
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APl Buttress Casing

Esterno

10° 3° o
o3
90{‘\( ?Estemo
o = arctg (IPF/24)

Definita da: STD.5B.1979
Classe di tolleranza: API Standard 255

25D

Esterno

Tipo di Grandezza

inserto  Inserto Passo Denti Dimensione Dimensioni mm albiedhis
L mm TPI IPF hmin X Utensile
g 555 5 0.75 3 25SER5BUT75-3TH... 4 1/2"-133/8" 155 15.2
. ] 25 5 1 3 25SER5BUT1-3TH... 16" - 20" 1.55 15.2 VEXSM  ALC.-25DT
'% 55D 5 0.75 2 25DERSBUT75-2TH... 4 1/2"-133/8" 155 9.5
5 1 2 25DER5BUT1-2TH... 16" - 20" 1.55 9.7

APl Buttress Casing

Interna

o = arctg (IPF/24)

Definita da: STD.5B.1979 255
Classe di tolleranza: API Standard

25D

DENS N

Interno
Grandezza Grandezza ) ) ) ) . Sotto-
inserto Inserto Passo Denti Dimensione  Dimensioni mm placchetta
L mm TPI IPF h min T Utensile
& 55 5 075 3 25SIR5BUT75-3TH.. 41/2"-133/8" 15.2
a 50 3 25SIRSBUTI-3TH.. 16" - 20" 158
) — 25 5 YI25M
& 250 5 0.75 2 25DIR5BUT75-2TH... 4 1/2"-13 3/8" 99
# 5 1 2 25DIR5BUT1-2TH... 16" - 20" 9.7
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APl Round Casing & Tubing

Esterno

Interno
3

Definita da: SPEC API. 5B

Classe di tolleranza: Standard API RD 258 25D
Esterno
Dimensioni Grlzggrgt(z)za Passo Denti Codice Dimensioni mm plzfé)ctﬁ(é_tta
L mm TPI RH h min X T RH Utensile

10 4 25SERT0APIRD-4TH... 14 11
255 10 6 25SER10APIRD-6TH... 141 16.7

‘ - 8 5 25SER8APIRD-5TH... 1.81 16.8 . YE25M ALC.-25DT
10 3 25DER10APIRD-3TH... 141 8.5
. 25D 10 4 25DERTOAPIRD-4TH... 1.41 11.0
w 8 3 25DERSAPIRD-3TH.. 181 100

APl Round Casing & Tubing

Interna

0Interna
0

Tl

Definita da: SPEC API. 5B 255 25D
Classe di tolleranza: Standard API RD
Interno
DimensioniGmgfga Passo  Denti Codice Dimensioni mm plgcoctrt\%_tta
L mm TPI RH h min X T RH Utensile
10 6 25SIR10APIRD-6TH... 141 16.5
555 10 4 25SIR10APIRD-4TH... 141 11.0
’ 8 5 25SIR8APIRD-5TH... 1.81 16.2
25 8 4 25SIR8APIRD-4TH... 1.81 13.5 5 YI25M  AVRC..-25DT

10 4 25DIR10APIRD-4TH... 141 1.0
w 25D 10 3 25DIR10APIRD-3TH... 141 8.5
8 3 25DIR8APIRD-3TH... 1.81 8.5
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A
MACI?/)E
GOST (OTTM/OTTG) 4

Esterno

a = arctg (IPF/24)
Definita da: Standard

B

Classe di tolleranza: 632-80 255
Esterno
' L mm TPI IPF RH h min X T RH Utensile
255 25 5 3 0.75 25SER50TTM-3TH... 1.6 15.7 5 YE25M ALC.-25DT

GOST (OTTM/OTTG)

Interna

T

a = arctg (IPF/24)

Definita da: Standard
Classe di tolleranza: 632-80 255 25D

Interno

L mm TPI IPF RH h min X T RH Utensile
255 3 25SIR50TTM-3TH... 1.6 14.3

—— 25 5 0.75 5 YI25M ALC.-25D0T
. 25D 2 1.6 9.5
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Utensili Esterni &

MACH 25 con Refrigerante Ricambi

Grandezza ) : -
Inserto Codice Dimensioni mm / w /\ -

RH H=H1=B F L1 L2 Vite inserto sottop\gtcemetta Chiave torx Sottopll{chchetta
ALC25-25DT 25 30 150
25 ALC32-25DT 32 32 170 26 SA4T SY25TW KeT YE25M
ALC40-25DT 40 40 200

i

| Portainserti Interni

o]

MACH 25 con Refrigerante Ricambi
Grandezza - ) . ‘
Tiserie Codice Dimensioni mm / m /\
RH A L LT max D F foe Vite inserto Vite Chiave torx Sottoplacchetta
minimo @ sottoplacchetta P
AVRC40-25DT 36 300 160 40 233 60
25 AVRC50-25DT 45 350 200 50 283 70 SA4T SY25TW KeT YI25M

AVRC60-25DT 54 400 240 60 333 80

Yvvarqus| s |
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"VARGUS
cseNiusT

Selettore Utensile
e Generatore
di Programma C

%
MAay/)aa
Velocita di taglio consigliate Vc [m/min] &
per MACH 25

3 Vc [m/min]
o
Materiali r>u Durezza Brinell VK8
Gruppo = | Materiali HB
1 Basso Carbonio (G=0.1-0.25%) 125 115-175
2 | Acciaio Non Legato Medio Carbonio (=0.25-0.55%) 150 100-165
3 Alto Carbonio (C=0.55-0.85%) 170 90-155
4 Non Temprato 180 100-165
Acciaio Bassamente Legato .
> (elementi leganti <5%) Temprato . 75130
6 Temprato 350 70-125
/| Acciaio Altamente Legato Ricotto 200 80-110
8 (elementi |eganti>5%) Temprato 325 50-95
9 ) Bassamente Legati (elementi leganti <5%) 200 70-120
Acciaio Fuso
10 Altamente Legati (elementi leganti> 5%) 225 60-110
L Acciaio Inossidabile Non Temprato 200 70-120
12 | Ferritico Temprato 330 60-105
3 Acciaioilnossidabile Austenitico 180 90-130
M | SLSERTHIED Super Austenitico 200 40-100
InoAsCsic(ljz:gile i Acciaio Inqssidabile Non Temprato 200 90-110
16 | Fuso Ferritico Temprato 330 65-100
l Acciaio inos.ﬁi(;labile Austenitico 200 85-100
Fuso Austenitico Temprato 330 60-100
Ghisa Ferritico (truciolo corto) 130 60-70
Malleabile Perlitico (truciolo lungo) 230 60-135
Bassa Resistenza alla Trazione 180 70-120
Ghisa Grigia
Elevata Resistenza alla Trazione 260 60-105
Ferritico 160 125-145
Ghisa Nodulare SG
Perlitico 260 90-110
Non invecchiate 60 100-325
Leghe di alluminio saldate
Invecchiate 100 80-205
Fuso 75 200-370
Leghe di alluminio
Fuso e ricotto 90 200-260
Leghe di alluminio Fuso Si 13-22% 130 60-165
Ottone 90 80-210
Rame e leghe dirame
Bronzo e Rame Senza Piombo 100 80-235
Ricotto (a base di ferro) 200 45-60
20 Invecchiato (a base di ferro) 280 30-50
— Leghe ad alta temperatura - —
21 Ricotto (a base di nichel o cobalto) 250 20-30
Mater@al? 22 Invecchiato (a base di nichel o cobalto) 350 1525
R PUI0 99,5 T 400RM 140-160
— Leghe di titanio
24 Leghea+f 1050Rm 50-70
H 25 45-50HRc 45-60
Materiali — Acciaio extra duro Temprato e cementato
aterialt - »q 51-55HRC 40-50
temprati
Grado Applicazione Inserto
VK8 Elevata resistenza all'usura per applicazioni
generiche. Rivestimento AITIN + TiN PVD
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Raccomandazioni di passate per inserti multidente
La seguente tabella fornisce le opzioni ottimali di divisione della passata di taglio, a seconda del materiale, della stabilita
della macchina e delle condizioni di bloccaggio:

Applicazione Nr. di passate/passate Nr. 1 2 3 4 5 6
3 passate 0.89 0.81 (AN
4 passate 0.6 0.58 0.52 on

APIRD 8 EX, In 5 passate 047 047 043 033 01
6 passate 0.39 041 0.37 0.29 0.24 0.11
3 passate 0.67 0.63 011
4 passate 044 045 041 0.1

APIRD 10 Ex, In 5 passate 034 0.37 033 0.26 01
6 passate 0.28 0.32 0.29 0.22 0.19 0.1
3 passate 0.760 0.705 0.110
4 passate 0.506 0.501 0458 0.110

BUT 5 Ex,In 5 passate 0.395 0409 0.374 0.287 0.110

6 passate 0.329 0.353 0.324 0.249 0.210 0.110
3 passate 0.760 0.730 0.110

OTTM 5 Ex,, In 4 passate 0.506 0501 0483 0110

OTTG 5 Ex, In 5 passate 0.395 0409 0.374 0.312 0.110
6 passate 0.329 0.353 0.324 0.249 0.235 0.110

Sottoplacchette
Angolo dell'elica risultante 0°
Grandezza Inserto Utensile Codice

255/25D 25 R YI25M

IC L mm
‘ 255/25D 25 ER YE25M

Yyvvargus| s7 |
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MAE\I;I//)EW Filettatura Supersonica

Caratteristiche e Innovazioni

Tagliente migliorato & geometria
rinforzata

Per carichi elevati

Lubro-
Refrigerazione
interna

Per un miglior

evacuazione del
truciolo ed una miglior
finitura della superficie

Diametro
del nocciolo
maggiorato

Per una maggiore
stabilita

Taglienti
aggiuntivi

Per una maggiore
velocita di
avanzamento
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Nuovo grado
innovativo

1
Vii4
Elevata resistenza
all'usura per

applicazioni generiche -
Rivestimento TiCN PVD

Superficie tagliente
migliorata

PRODUTTIVITA
INEGUAGLIABILE

Avanzamento Tempo Vita
(mm/tagliente) Ciclo Utensile
+100% -60% +25%

STANDARD
MACHTM
STANDARD
STANDARD
MACHTM

Vantaggi

@ Avanzamento [mm/tagliente]

@ Riduce drasticamente i tempi di lavorazione
@ vita utensile prolungato

@ cccellente superficie di finitura

Tagliente Rinforzato e Finitura Migliorata

Lunghezza ottimale del
tagliente

Per una maggiore rigidita ed
un'efficiente evacuazione dei trucioli

Yvvarqus| ss
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MACI-y/)ﬂM
ISO Metrica &4
Interno

1/4P Interno

60°

1/8P Esterno

Definita da: DIN 13
Classe diTolleranza: 6H

Taglienti Elicoidali con Lubrorefrigerazione Interna 2 x Do (Le < 2 x Diam. Filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Ta,\g‘;rlligriwti Denti Diagrlc\)/lin,
M Passo Grosso M Passo Fine mm Interno D D2 L Ife z 7t mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HCF03024L06-10.501SOTM4 3 24 28.0 6.2 4 12 2.5
M4x0.5 0.5 HCF03029L08-10.501SOTM4... 3 29 28.0 8.2 4 16 35
M4x0.7 0.7 HCF03029L08-10.70ISOTMA4... 3 29 30.0 8.7 4 12 33
M6x0.75 0.75 HCF05049L12-10.75ISOTM4... 5 49 40.0 124 4 16 53
M5x0.8 0.8 HCF04039L10-10.80ISOTM4... 4 39 350 10.8 4 13 4.2
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HCF05048L12-11.00ISOTM4... 5 4.8 41.0 12.5 4 12 5.0
M8x1.25 1.25 HCF06059L16-11.25ISOTM4... 6 59 61.0 169 4 13 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HCF08079L20-11.50ISOTMA4... 8 79 64.0 20.2 4 13 8.5
M12x1.75 1.75 HCF10099L25-11.75ISOTMS... 10 99 73.0 254 5 14 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HCF12116L29-12.00I1SOTMS... 12 11.6 80.0 29.0 5 14 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HCF12119L33-12.001SOTMS... 12 119 92.0 33.0 5 16 14.0
M20x2.5 2.5 HCF16159L41-12.501SOTMS... 16 159 102.0 41.2 5 16 17.5

I **{| diametro minimo si riferisce alla filettatura piu piccola realizzabile.
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Interno

1/8p  Esterno

Definita da: ANSIB1.1

Classe di tolleranza: 2B

Taglienti Elicoidali con Lubrorefrigerazione Interna

2 x Do (Le < 2 x Diam. Filettatura)

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Ta,\g‘;rligri\ti Denti Diapgrg/“”‘

UNC UNF UNEF TPI Interno D D2 L Le z 7t mm
1/4"x28 7/16"-1/2"x28 28 HCF05049L13-128UNTMA4... 5 490 40 13.1 4 14 55
5/16"3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HCF06059L16-124UNTMA4... 6 590 59 16.4 4 15 6.8

3/8"'x24 9/16"-11/16"x24 24 HCF08079L19-124UNTMA4... 8 790 62 19.6 4 18 8.5

1/4"-20  7/16"1/2" x20  3/4"-1"x20 20 HCF05049L13-120UNTM4... 5 490 4 133 4 10 52
7/16", 1/2"x20  3/4"-1"x20 20 HCF10096L.22-120UNTM4... 10 9.60 72 222 4 17 9.8

5/16'x18  9/16"; 5/8'x18 11/16"-1 11/16"x18 18 HCF06059L16-118UNTM4... 6 590 59 16.2 4 N 6.5
3/8"x16  3/4"x16 16 HCF08076L19-116UNTMA4... 8 760 64 19.8 4 12 8.0
7/16"x14  7/8'x14 14 HCF08078L22-114UNTM4... 8 7.80 67 227 4 12 93
1/2"x13 13 HCF10099L26-113UNTM5... 10 9.90 75 264 5 13 10.8
9/16'x12  1"-1 1/2"x12 12 HCF12118L.28-1T2UNTMS... 12 11.80 83 28.6 5 13 12.3
5/8"x11 1 HCF14131L33-1TTUNTMS... 14 1310 90 335 5 14 13.5
3/4"x10 10 HCF16159L39-1T0UNTMS... 16 1590 98 394 5 15 16.5
1x8" 8 HCF20199L52-I18UNTM5... 20 1990 107 524 5 16 220

BSP

Esterno / Interno

R0.137P

Esterno

Definita da: 150228/1

11982
Classe di tolleranza: Classe Media

Taglienti Elicoidali con Lubrorefrigerazione Interna

2 x Do (Le < 2 x Diam. Filettatura)

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Ta,?glrlligriwti Denti DiaFrg.rglin.
Standard TPI Esterno / Interno D D2 L Le z 7t mm
1/8"x28 28  HCF08079L19-EI28BSPTM4... 8 790 62 195 4 21 87
1/4"x19, 3/8"x19 19 HCF10099L27-EIT9BSPTMS... 10 990 75 274 5 20 11.8,15.2
1/2"x14, 3/4"x14 14 HCF16159L42-E14BSPTMS... 16 15.90 99 426 5 23 19.0,24.4

I **|| diametro minimo si riferisce alla filettatura pil piccola realizzabile.
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NPT

Esterno / Interno

Definita da: ANSI B.120.1-1983
Classe di tolleranza: NPT Standard

Taglienti Elicoidali con Lubrorefrigerazione Interna

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. di Taglienti  Denti Diam. Min. Foro.
Standard TPI Esterno/ Interno D D2 L L3 z 7t mm
1/16"x27 27 HCR06059L09-EI27NPT-TM... 6 590 53 99 4 10 6.3
1/8"x27 27 HCRO8076L09-EI27NPT-TM... 8 765 53 99 4 10 8.5
1/4"x18, 3/8"x18 18 HCR10099L14-EI18NPT-TM... 10 9.90 63 14.8 4 10 11.1,14.5
172" 3/4"x14 14 HCF14139L19-EI14NPT-TM5... 14 13.90 75 19.0 5 10 17.7,23.0

1" 11/4" 1172 2" x11,5 11,5 HCF18179L23-EI11.5NPT-TMS.. 18 1790 80 23.2 5 10 29.0,37.7,44.0,56.0
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SUPERigRe) MACH A
og N ° ° . mm/taqr; b
Velocita di Taglio Vc [m/min] ed Avanzamento “ente &
o s _me . Macy),
f Inm/tagliente] consigliati per MACH TM &y
5 Durezza | Vc[m/min] Avanzamento f [mm/dente]
Materiali § Brinell
Gruppo = | Materiali HB VH4 D2<4 mm | D2<8 mm | D2>8 mm
1 Basso Carbonio ((=0.1-0.25%) 125 80-250 0.04-008 | 0.09-013 | 0.06-0.20
2 | Acciaio Non Legato Medio Carbonio ((=0.25-0.55%) 150 80-230 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
3 Alto Carbonio (G=0.55-0.85%) 170 80-200 0.04-008 | 0.09-013 | 0.06-0.20
4 o Non Temprato 180 60-180 0.04-008 | 0.09-013 | 0.06-0.20
Acciaio Bassamente
5 | Legato | Temprato 275 60-170 0.04-008 | 0.09-013 | 0.06-0.20
| ti ti <5%
6 | (lementileganti <o) I rato 350 | 60-160 | 003-0.06 | 005010 | 006-012
7 | Acciaio Altamente Legato,_RIcotto 200 40-100 0.04-008 | 0.09-013 | 0.06-0.20
g | (elementileganti>5%) | Temprato 325 30-80 0.03-0.06 | 0.05-0.10 | 0.06-0.12
9 i Bassamente Legati (elementi leganti <5%) 200 80-250 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
CClalo ruso
10 Altamente Legati (elementileganti> 5%) 225 60-170 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
Ul paciefe messtekle Non Temprato 200 60-150 0.03-0.06 | 0.05-010 | 0.06-0.12
12 | Ferritico Temprato 330 60-120 0.015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
| 13| Acciaio Inossidabile | Austenitico 180 60-140 0.04-008 | 0.09-013 | 0.06-0.20
I\" 14| Austenitico Super Austenitico 200 | 60130 | 0.03-006 | 005010 | 0.06-0.12
Acciaio | 15 | acciaio Inossidabile Non Temprato 200 60-160 0.03-006 | 0.05-0.10 | 0.06-012
Inossidabile 1™, Fuso Ferritico Temprato 330 60-110 003-006 | 005-010 | 0.06-0.12
| 17| Acciaio inossidabile | Austenitico 200 60-150 0.03-0.05 | 0.05-010 | 0.05-0.11
Fuso Austenitico Temprato 330 60-100 0015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
Ghisa Ferritico (truciolo corto) 130 60-70 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
Malleabile Perlitico (truciolo lungo) 230 60-150 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
Bassa Resistenza alla Trazione 180 70-160 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
Ghisa Grigia
Elevata Resistenza alla Trazione 260 40-120 0.03-0.06 | 0.05-0.10 | 0.06-0.12
Ferritico 160 40-110 0.04-008 | 0.09-013 | 0.06-0.20
Ghisa Nodulare SG
Perlitico 260 40-100 0.03-0.06 | 0.05-010 | 0.06-0.12
Leshed el Non invecchiate 60 200-300 | 0.06-011 | 010-017 | 0.09-0.20
Saldate Invecchiate 100 150-250 0.03-0.09 | 0.05-012 | 0.05-0.14
Fuso 75 100200 | 0.06-0.11 | 0.10-017 | 0.09-0.20
Leghe di alluminio -
Fuso e ricotto 90 120220 | 0.03-009 | 005-012 | 0.05-0.14
Leghe di alluminio Fuso Si 13-22% 130 200-300 | 0.06-0.11 | 010-0.17 | 0.09-0.20
PEmRE Ottone 90 200-300 | 0.06-0.11 | 010-0.17 | 0.09-0.20
Leghe di Rame Bronzo e Rame Senza Piombo 100 150-250 | 0.03-0.09 | 0.05-0.12 | 0.05-0.14
119 Ricotto (a base di ferro) 200 30-60 0.03-0.06 | 0.05-0.10 | 0.06-0.12
S ﬁ Leghe ad Invecchiato (a base di ferro) 280 20-50 0.015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
Moo |2 Alta temperatura Ricotto (a base di nichel o cobalto) 250 15-35 0.015-0.03 | 0.03-005 | 0.02-0.06
ateriali .
EE— 22 Invecchiato (a base di nichel o cobalto) 350 15-30 0.015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
calore 23 Puro 99,5 Ti 400Rm | 40-80 0.015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
— Leghe di titanio
24 Leghea+ B 1050Rm | 20-50 0.015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
Passo Nr. di passate ) Grado Applicazione Inserto
mm TPI "VARGUS ,
<175 514 ] ceENiIusS Elevata resistenza all usura
Selettore Utensile VH4 per applicazioni generiche.
>1,75-2,0 <14-12 2 e Generatore . R .
Passagg di Programma CNC Rivestimento TiCN PVD
220 <12 multipli

Quando si utilizza I'avanzamento piu alto della gamma [mm/dente], si consiglia di aumentare la profondita del preforo di 2-3 passi.
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YYYivargus NEL MONDO

NEUMO Ehrenberg Group

Con una rete di 14 filiali internazionali e centinaia di distributori, impianti produttivi e magazzini certificati 1SO
9001, VARGUS Ltd. serve clienti in piu di 100 Paesi in tutto il mondo. Con un'organizzazione focalizzata sul cliente,
VARGUS si impegna a offrire prodotti innovativi e soluzioni di altissima qualita, per questo e riconosciuta per la sua
competenza tecnica ed eccellenza del servizio.

@ SEDE CENTRALE
Q FILIALI VARGUS

e DISTRIBUTORI AUTORIZZATI
VARGUS

e VARGUS UFFICI VENDITE
REGIONALI

| VARGUS Ltd. - Sede centrale | ISRAELE +972 4 9855 101 | mrktg@vargus.com

EUROPA

&= VARGUS Scandinavia I Ml vARGUS Francia P vARGUS Germania = NEUMO-VARGUS I B vareus Novatea
vargus@varqus.dk commercial@vargus.fr info@vargus.de neumo@neumo-varqus.co.il info@novatea.it

! VARGUS Polonia EE2 VARGUS Iberica 3 varaus svizzera VARGUS Turchia VARGUS Tooling UK
vargus@neumo.pl sales@vargus.es info@vargus.ch ugurc@vargus.com tooling.uk@vargustooling.co.uk

I ] ufficio Vendite [~ Ufficio Vendite

Romania Repubblica Ceca e Slovacchia

sales-ro@vargus.com sales-czsk@vargus.com

ASIA NORD AMERICA

VARGUS Cina VARGUS India VARGUS Corea Ufficio Vendite Asia = VARGUS USA BB ufficio Vendite Messico
info@varguschina.net info@vargusindia.com info@varguskorea.co.kr prasadp@vargus.com sales@vargususa.com sales-mx@vargus.com

PELIZZARI
FAUSTINO

Vavargus
UTENSILI




