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TiAIN-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS
Flat Bottom senza fori di refrigerazione (2XD)

SERIE CORTA

DPP447 series

DIM.
FOTO DESCRIZIONE PAG.
MIN MAX
m Flat Bottom 2xD senza fori di refrigerazione CORTA | D3.0|D20.0| 4
Parametri di taglio 8
) © : Specifico O : Adatto
Acciai al o . Acciai legati 12 ; ]
: Acciai legati : Acciai temprati
carbonio coaliegall & atto lega i Acciai Inox Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
© © © O O © O O

15° |

» Le condizioni di taglio sono fino a 2xD.

30° .

» Da utilizzarsi in condizioni di stabilita e con mandrini di precisione.

P La profondita del foro viene misurata dal punto pit alto sulla superfice inclinata.

» | dati di taglio indicati sono riferiti ad una foratura su una superficie piana orizzontale.
» Diminuire la velocita di rotazione all'aumentare della durezza del materiale.

TIPI DI FORO

Superficie curva Fori secanti

Fori ciechi per filettature

Parametri

Angolo dt_ella
superficie % fn
0°~15° 100% 100%
15° ~30° 100% 50%
30° ~ 70% 30%

Foro di guida

Fori incrociati

Ingresso su superficie Uscita su superficie

inclinata inclinata
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DREAM DRILLS

gy TIAIN-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS SERIE LUNGA
Flat Bottom con fori di refrigerazione (5XD) DH450 series
DIM.
FOTO DESCRIZIONE PAG.
MIN MAX
Flat Bottom 5xD con fori di refrigerazione LUNGA | D3.0 |D20.0| 6
Parametri di taglio 8

O : Specifico O : Adatto

Acciai al e . Acciai legati e :
: Acciai legati : Acciai temprati
carbonio 9% &altolegati Acciailnox ~ Ghisa  Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
© @) © O O © @) O

Smusso

Doppio margine @3.0 ~ @6.0 006
(2XD margine singolo) U5 1=0108 ORI 3
Permette di ottenere buona - @10.1 ~314.0 - 018 7
rettilineita e cilindricita @14.1 ~ @20.0 0.26
FORO PILOTA PER LA 5xD
1. SUPERFICIE PIANA 2. SUPERFICIE INCLINATA
Foro pilota Dream Drill Foro pilota Dream Drrill
(Flat Bottom 2xD) Flat Bottom (5xD) (Flat Bottom 2xD o Flat Bottom (5xD)

fresa cilindrica)

Pilota
1xD

\

Pilota
1xD

Foro Pilota L 20

Foro Pilota

Pilota ﬂ
1xD
Foro Pilota -

» Profondita foro pilota: circa 1xD
» Diametro foro pilota: stesso diametro foro finito
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TiAIN-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS SERIE CORTA
Flat Bottom senza fori di refrigerazione (2XD) DPP447 series

» Per forature su superfici con varie angolazioni.

» L'angolo di punta di 180° consente forature su superfici piane, inclinate e curve.

» Elica ottimizzata per una eccellente evacuazione del truciolo.

» Tagliente robusto per aumentare la vita dell'utensile e avere maggiore versatilita in lavorazione.
» Per fori passanti, riduzione delle bave in ingresso ed uscita nelle forature di spessori sottili.

)
D2 - T D1 /180°

L1

L2

2xD

Sunn | ungh. J copoe | Diamete) Dlametio) Luigh | Lunah
X-Coating L2 X-Coating D1 D2 L1 L2
DPP447030 30 | 6 16 50 DPP447058 5.8 6 26 60
~ DPP447031 | 31 | 6 16 50 DPP447059 5.9 6 26 60
~ DPP447032 3.2 6 16 50  DPP447060 6.0 6 | 26 60
DPP447033 | 33 6 | 16 50  DPP447061 61| 8 28 70
DPP447034 3.4 6 18 50  DPP447062 6.2 8 28 | 70
~ DPP447035 35 6 18 50 DPP447063 | 63 | 8 28 70
"""" DPP447036 6 18 50  DPPaa70e4a | 64 | 8 | 30 | 70
DPP447037 6 18 50  DPP447065 6.5 8 | 30 70
DPP447038 . 6 18 50  DPP447066 | 66 8 | 30 |
 DPP447039 39 6 18 50  DPP447067 TR N
 DPP447040 40 | 6 18 50  DPP447068 | 638 8 30 | 70
DPP447041 | 41 | 6 20 60 DPP447069 | 69 8 T
DPP447042 | 42 6 20 60 DPP447070 7.0 8 30 70
~ DPP447043 43 6 20 | 60  DPP447071 | 7.1 8 34| 70
DPP447044 44 6 20 60 ~ Dppas7072 | 72 | 8 | 34 | 70
DPP447045 4.5 6 22 60  DPP447073 73 | 8 34 70
DPP447046 46 6 22 | 60  DPP447074 7.4 8 34 | 70
 DPP447047 4.7 6 22 60 ' DPP447075 7.5 8 sg ] o
~ DPP447048 | 48 | 6 2 | 60  DPP447076 | 76 8 34 70
DPP447049 THRR e )  DPP447077 | 77 8 34 a0
~ DPP447050 50 | 6 | 22 ~ DPP447078 | 78 8 34 70
DPP44a7o51 | 51 | 6 | 24 ~ DPP447079 7.9 8 34 | 70
~ DPP447052 52 | 6 | 24 ~ DPP447080 8.0 8 34 | 70
DPP447053 53 | 6 24 ~ DPP447081 8.1 10 38 80
DPP447054 54 | 6 24 ~ DPP447082 8.2 10 38 | 80
DPP447055 55 | 6 | 24 | e DPP447083 83 10 38 | 8
DPP447056 56 6 24 60 DPP447084 8.4 10 | 38 | 8
DPP447057 5.7 6 26 60 DPP447085 85 10 | 38 | 80
» SEGUE
© : Specifico O : Adatto
[ mEm Rt M S S
CAacrct;g;‘% e é‘caclltaolllgggg il Acciai Inox Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225-325 HRc30~45 HRoA5-55 HRe55~
© o] e [o] JoleJoflol [ |
. . . al It et o e mmbalama
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DREAM DRILLS-FLAT BOTTOM '

TiAIN-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS SERIE CORTA
Flat Bottom senza fori di refrigerazione (2XD) DPP447 series

P Per forature su superfici con varie angolazioni.

» L'angolo di punta di 180° consente forature su superfici piane, inclinate e curve.

> Elica ottimizzata per una eccellente evacuazione del truciolo.

P Tagliente robusto per aumentare la vita dell'utensile e avere maggiore versatilita in lavorazione.
» Per fori passanti, riduzione delle bave in ingresso ed uscita nelle forature di spessori sottili.

D2 = (?l\; — oo reoe
L1
L2
2xD

Diametro | Diametro Lungh. | Lungh. Diametro | Diametro | Lungh. | Lungh.
L1 L2

X-Coating X-Coating D2

DPP447086 8.6 10 38 80 DPP447112 1.2 12 50 90
~ DPP447087 | 87 | 10 40 BN DPP447113 13 12 50 | 90

' DPP447088 88 | 10 40 80 DPP447114 M4 | 12 50 90

 DPP447089 89 | 10 | 40 80 ~ DPP447115 | 115 12 | 50 | 90

DPP447090 | 90 | 10 | 40 | 80 DPP447116 | 116 12 | 50 | 90
~ DPP447091 | 91 | 10 | 4 80 DPP447117 11.7 P S T 90
 DPP447092 | 92 | 10 | 42 | 80  DPP447118 118 12 | 52 | 90
~ DPP447093 | 93 | 10 42 | 80 ~ DPP447119 119 | 12 R T
~ DPP447094 | 94 | 10 | 42 80  DPP447120 12.0 12 | 52

PP447095 | 95 | 10 L4250 80  DPP447125 | 125 14 ~ Bare

DPP447096 | 96 10 42 80  DPP447130 13.0 14 | 56
~ DPP447097 | 97 | 10 45 | 80  DPP447135 135 14 58
~ DPP447098 98 | 10 | 45 | 8  DPP447140 140 | 14 | 58
 DPP447099 99 | 10 | 45 80 ~ DPP447145 | 145 | 16 | 62
 DPP447100 | 100 | 10 | 45 | 8  DPP447150 | 150 | 16 | 62 | 105
DPP447101 | 101 | 12 | 46 | 90 DPP447155 3 64 |
DPP447102 | 102 | 12 | 46 | 90 = DPP447160 64
~ DPP447103 | 103 | 12 | 46 20 DPP447165 70
 DPP447104 | 104 12 | 48 | 90 DPP447170 70
~ DPP447105 | 105 | 12 | 48 % DPP447175 70
 DPP447106 106 12 | 48 | 90  DPP447180 70
'DPP447107 | 107 | 12 | 48 | 90  DPP447185 | s B
DPP447108 | 108 | 12 | 48 9  DPP447190 75
DPP447109 109 | 12 | 48 90 DPP447195 75
DPP447110 | 110 12 48 90 DPP447200 75
DPP447111 | 11.1 12 50 20 N

O: SDECIfICO O : Adatto

e o L v s s
cmala o : Cclal leg d i o
carbonio  ACYI1e9A0 g it legat ol B CRRIE. e e Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
6o o] o ol [oflef[oflofl T ]
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y TIAIN-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS SERIE LUNGA
Flat Bottom con fori di refrigerazione (5XD) DH450 series

» Per forature su superfici con varie angolazioni.

» L'angolo di punta di 180° consente forature su superfici piane, inclinate e curve.

» Eseguire foro pilota, su superficie inclinata con punta 2xD, su superficie piana con punta Dream Drill.

» Elica ottimizzata per una eccellente evacuazione del truciolo.

» Tagliente robusto per aumentare la vita dell'utensile e avere maggiore versatilita in lavorazione.

» Per fori passanti, riduzione delle bave in ingresso ed uscita nelle forature di spessori sottili.

» Il doppio margine consente una buona rettilineita e cilindricita del foro, aumenta la vita utensile e la versatilita in foratura.

D2 o —ﬁ T ST s jm 180°

L1

L2

5xD

CODICE Diametro t;;lri‘gr?t-e Ltléltqaglg. CODICE Diametro | Diametro t:;l?gr?t'e Ltl;?a%g.
Riv. TIAIN D1 D2 L1 L2 Riv. TIAIN L2
DH450030 3.0 6 28 66 DH450054 5.4 6 44 82
DH450031 | 3.1 6 28 66  DH450055 55 6 44 82
DH745700327 - 3.2 6 B iS T 7g6 o Bi-|7450056“ 5.6 . 6 42 7872
 DH450033 | 33 | 6 | 28 | 66 DH450057 | 57 6 44 82
‘DH450034 | 34 | 6 | 28 | 66  DH4s0058 | 58 | 6 | 44 82
35 | 6 28 | 66 " DH450059 | 59 6 44 &2
 DH450036 s6 | 6 | 28 | 6 = DHasoos0 | 60 | 6 | 44 | 82
'DH450037 | 37 6. | 28 ijaaes DH450061 | 6.1 8 [Ty
 DH450038 | 38 | 6 36 | 74  DH450062 | 6 8 53 | 91
SHibey | 38 | & | a4 . . DiimeE. |68, 1 @ | gl
~ DH45: 040 | 40 | 6 36 | 74  DHas0064 | 64 | 8 53 91
 DH450041 | 41 6 36 “74 DHasooes | 65 | 8 | 53 | 91
'DH450042 42 6 3 | 74  DH450066 | 66 | 8 53 91
DH450043 | 43 | 6 | 36 | 74  DH450067 67 8 53 91
 DH450044 | 44 s | 3 | 74 = DHasooes | 68 | 8 53 91
B DH450045 E 4.;5 I 6 . 36 P 74 o DI]ASOOGQ e dk6.9 8 » 5377 91
 DH450046 | 46 | 6 36 | 74  DHaso070 | 70 | 8 | 53 91
' DH450047 | 47 | 6 36 74 DH450071 | 7.1 8 | 53 o1
 DH450048 | 48 6 44 | 82 ‘DH450072 | 72 | 8 | 53 | O
 DH450049 | 49 | 6 44 82  DH450073 | 7.3 8 91
‘DH450050 | 50 | 6 | 44 | 82 ' DH450074 | 74 8 o
 DH4soos1 | 51 | 6 | 44 | 8 DH450075 N 9
DH450052 | 52 | 6 e2  DH4s0076 | 76 | 8 | 53 | 91
 DH450053 | 53 | 6 82 DH450077 7.7 8 53 o1
» SEGUE
O : Specifico O : Adatto
: M T
é‘:'%g:‘iacl‘ e goaclgl':ggg St Acciai Inox Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
e o] o o] JToJeJoflofl [ |
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DREAM DRILLS-FLAT BOTTOM .

SERIE LUNGA

DH450 series

mTiAIN-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS
Flat Bottom con fori di refrigerazione (5XD)

» Per forature su superfici con varie angolazioni.

P L'angolo di punta di 180° consente forature su superfici piane, inclinate e curve.

» Eseguire foro pilota, su superficie inclinata con punta 2xD, su superficie piana con punta Dream Dirill.

» Elica ottimizzata per una eccellente evacuazione del truciolo.

P Tagliente robusto per aumentare la vita dell'utensile e avere maggiore versatilita in lavorazione.

» Per fori passanti, riduzione delle bave in ingresso ed uscita nelle forature di spessori sottili.

P Il doppio margine consente una buona rettilineita e cilindricita del foro, aumenta la vita utensile e la versatilita in foratura.

S SISO 101 180°

L1

L2

5xD
Riv. TiAIN ~ Riv. TIAIN
DH450078 7.8 8 53 91 DH450105 105 12 71 118
7.9 =3 91 DH450108 10.8 12 & 118
80 | 53 91 DH450110 11.0 12 71 118
" DH450081 8.1 0 61 103 " DH450115 15 12 71 118
DH450082 82 10 61 103 DH450118 1.8 12 71 118
DH450083 83 10 61 103 DH450119 1.9 T E 118
DH450084 8.4 10 61 103 DH450120 12.0 12 71 118
DH450085 85 10 61 103 DH450125 125 14 77 124
DH450086 86 10 61 103 DH450130 13.0 14 77 124
77777 DH450087 | 87 | 10 61 103 DH450135 135 14 77 124
DH450088 8.8 10 61 103 DH450140 14.0 14 77 124
DH450089 8.9 10 61 103 DH450145 14.5 16 83 133
' DH450090 9.0 10 61 103 DH450150 15.0 16 83 133
 DH450091 | 9.1 10 | e1 103 DH450155 155 16 83 133
DH450092 9.2 10 61 103  DH450160 16.0 16 83 133
DH450093 T T R DH450165 165 18 93 143
DH450094 | 9.4 10 61 103 DH450170 17.0 18 93 143
 DH450095 95 10 61 103 DH450175 175 18 93 143
DH450096 9.6 10 | 61 103 DH450180 18.0 18 93 143
DH450097 9.7 10 61 103 DH450185 185 20 101 153
DH450098 9.8 10 61 103 DH450190 19.0 20 101 153
 DH450099 | 99 10 61 103 DH450195 195 20 101 153
DH450100 10.0 10 61 103 DH450200 20.0 20 101 153 .
DH450102 102 12 71 118
O : Specifico O : Adatto
i B B v BNl s
g‘acgg:’ia‘! Hecn) el Qc:ﬁzl:gg:g Sehlnmt Acciai Inox Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225-325 HRc30~45 HRcA5~55 HRC55~
clelolol Tolelolol [ |
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X-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS
Flat Bottom senza Fori di refrigerazione (2xD)

DPPAAT7 SERIES

M
CARBONIO TRATTATI TEMPRATI INOX
DUREZZA <HB225 HRc30 ~ 40 HRc40 ~ 50 ~200 HB
Ve 147 m/min 105 m/min 73 m/min 63 m/min 104 m/min 105 m/min 172 m/min
DIAMETRO i m T e L R |
3.0 8350 | 0.05 | 7250 | 0.05 | 3890 | 0.05 | 2790 | 0.03 | 3180 | 0.02 | 7250 | 0.04 | 17850 | 0.06
4.0 6250 | 0.07 | 5410 | 0.07 | 2940 | 0.06 | 2100 | 0.04 | 2380 | 0.03 | 5410 | 0.06 | 13130 | 0.08
5.0 5040 | 0.08 | 4360 | 0.08 | 2310 | 0.08 | 1680 | 0.05 | 1910 | 0.04 | 4360 | 0.07 | 10500| 0.10
6.0 4200 | 0.10 | 3630 | 0.10 | 1890 | 0.09 | 1370 | 0.06 | 1590 | 0.05 | 3630 | 0.09 | 8930 | 0.12
8.0 3150 | 0.14 | 2730 | 0.13 | 1470 | 0.12 | 1050 | 0.08 | 1190 | 0.06 | 2730 | 0.12 | 6670 | 0.16
10.0 2520 | 0.17 | 2160 | 0.17 | 1160 | 0.15 | 840 | 0.10 | 955 | 0.08 | 2160 | 0.15 | 5360 | 0.20
12.0 2100 | 021 | 1790 | 021 | 1000 | 0.18 | 690 | 0.12 | 796 | 0.10 | 1790 | 0.18 | 4470 | 0.24
16.0 1580 | 0.28 | 1370 | 028 | 740 | 024 | 530 | 0.6 | 597 | 0.2 | 1370 | 0.24 | 3360 | 0.32
20.0 1260 | 035 | 1110 | 034 | 580 | 031 | 420 | 020 | 477 | 0.5 | 1110 | 030 | 2680 | 0.40

n = giri/min fn = mm/giro

TiAIN-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS
Flat Bottom con Fori di refrigerazione (5xD)

m D H450 SERIES » Richie.s.to foro pilota, dgllo .sj[esso.Qiametro,.prima dgll'utilizzo.
» | valori in tabella sono riferiti all'utilizzo previo foro pilota
M BETT TR
STRUTTURALI CARBONIO TRATTATI TEMPRATI INOX ¢
DUREZZA <HB225 HRc30 ~ 40 HRc40 ~ 50 ~200 HB
Ve 147 m/min 105 m/min 73 m/min 63 m/min 104 m/min
CDAMERO | n M n o m oa m

3.0 15540 | 0.09 | 11130 | 0.06 | 7770 0.04 0.06 | 11130 | 0.05 | 17850 | 0.09
4.0 11660 | 0.12 8300 0.08 | 5830 0.06 5020 0.06 8300 0.08 8300 0.06 | 14390 | 0.11
5.0 9350 0.15 6620 0.10 | 4670 0.07 4010 0.07 6620 0.10 6620 0.08 | 10710 | 0.15
6.0 7770 0.18 5570 0.12 | 3890 0.09 3340 0.09 5570 0.12 5570 0.09 9980 0.16
8.0 5850 0.24 4150 0.16 | 2930 0.12 2510 0.12 4150 0.16 4150 0.12 6690 0.24
10.0 4680 0.30 3310 0.20 | 2340 0.15 2000 0.15 3310 0.20 3310 0.15 5360 0.30
12.0 3890 0.36 2780 0.24 | 1950 0.18 1670 0.18 2780 0.24 2780 0.18 | 4450 0.36
16.0 2930 0.48 2090 0.32 1460 0.24 1250 0.24 2090 0.32 2090 0.24 3340 0.48
20.0 2340 0.60 1660 0.40 1170 0.30 1000 0.30 1660 0.40 1660 0.30 2740 0.59

n = giri/min fn = mm/giro
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