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Note commerciali

Con l'acquisto di 10 inserti per
sede, corpo in promozione.

- Corpo fino a @125 € 5,00

- Corpo oltre @125 Sconto 50%
dal prezzo di listino.

- Gli inserti sono venduti in
confezioni da dieci pezzi.

- E richiesta la compatibilita tra
corpo e inserti.

- | prezzi indicati sono esenti IVA.

- Per informazioni e codici articoli
fare riferimento al codice QR.

Pagine articoli


https://www.yg1.it/doc/Vol51_Promo_Corpi_TPKT-TPCT.pdf
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Frese a spallamento retto 90°

TPCT 1104 / TPKT 1104

DCON

LF

APMX
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DC

<C> Cilindrico

ZEFP: Numero di taglienti

DCON

DCSFMS

L

[
[T

DCON

(AT
(\Z ARV

1

LF

°/|i®

APMX
LU

DC

<W> Weldon

<S> Manicotto

APMX

LF

unita:mm

Series APMX Descrizione Codice DC mnn DCON | DCSFMS n
E90-TP11-D20Z2C20-L170 17001037 20 2 40 170 20 - o
E90-TP11-D21Z2C20-L150 17001038 21 2 40 150 20 - [ ]
E90-TP11-D21Z2C20-L200 17001039 21 2 40 200 20 - [ ]
E90-TP11-D25Z3C25-L200 17001026 25 3 60 200 25 - [ ]
E90-TP11-D26Z2C25-L200 17001041 26 2 40 200 25 - [ )
E90-TP11-D26Z2C25-L250 17001042 26 2 40 250 C 25 - o
E90-TP11-D26Z3C25-L150 17001043 26 3 40 150 25 - [ ]
E90-TP11-D26Z3C25-L.200 17001044 26 3 40 200 25 - [ ]

TPCT E90-TP11-D32Z3C32-L230 17001045 32 3 60 230 32 - [ ]

TPKT (67 50)* E90-TP11-D33Z3C32-L200 17001047 33 3 40 200 32 = o

1104 E90-TP11-D40Z4C32-L200 17001048 40 4 60 200 32 - [ ]
E90-TP11-D20Z2W20-L90 17000995 20 2 40 90 20 - [ ]
E90-TP11-D25Z3W25-L100 17001040 25 3 40 100 W 25 - [ ]
E90-TP11-D32Z4W32-L110 17001046 32 4 40 110 32 - [ ]
E90-TP11-D40Z5W32-L115 17001049 40 5 40 115 32 - [ ]
F90-TP11-D40Z5516 17001050 40 5 - 40 16 38 [ ]
F90-TP11-D50Z6522 17001051 50 6 - 40 s 22 42 [ )
F90-TP11-D63Z7522 17001052 63 7 - 40 22 48 [ ]
F90-TP11-D63Z8522 17001053 63 8 - 40 22 48 [ ]

® Ricambi - Inserti a pagina 176
Corpo |Viteinserto| Chiave

17001037 18000265 18000218

17001038 18000265 18000218

17001039 18000265 18000218

17001026 18000259 18000218

17001041 18000259 18000218

17001042 18000259 18000218

17001043 18000259 18000218

17001044 18000259 18000218

17001045 18000259 18000218

17001047 18000259 18000218

17001048 18000259 18000218

17000995 18000259 18000218

17001040 18000259 18000218

17001046 18000259 18000218

17001049 18000259 18000218

17001050 18000259 18000218

17001051 18000259 18000218

17001052 18000259 18000218

17001053 18000259 18000218
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https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001037
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001038
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001039
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001026
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001041
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001042
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001043
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001044
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001045
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001047
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001048
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000995
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001040
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001046
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001049
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001050
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001051
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001052
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001053
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Frese a spallamento retto 90°

TPCT 1605 / TPKT 1605

DCON DCON
e DCSFMS
Rass DCON
N N
<
= Y4
VAR VAR (TR L <
3= = Fave &)
o /|[@ o /|[@ <
DC DC L#,
<C> Cilindrico <W> Weldon <S> Manicotto
ZEFP: Numero di taglienti unita:mm
Series  APMX Descrizione Codice [ mnn DCON mu
E90-TP16 -D32Z2C32-L150 17000941 32 2 40 150 32 - o
E90-TP16 - D32Z2C32-1250 17000942 | 32 2 80 250 32 - ()
E90-TP16 - D33Z2C32-1200 17000929 | 33 2 40 200 c 32 - ()
E90-TP16 - D33Z2C32-1250 17001010 | 33 2 40 250 32 - ()
E90-TP16 - D40Z3C32 - L2050 17000930 | 40 3 40 200 32 - o -
E90-TP16 - D40Z4C32 - 1200 17000945 | 40 4 40 200 32 - o g
E90-TP16 - D40Z3W32-L110 17000944 | 40 3 40 110 w 32 - o E
TPCT F90-TP16 - D50Z4522 17000931 50 4 - 40 22 42 ®
TPKT 11.0 F90-TP16-D63Z5522 17000932 63 5 - 40 22 48 ()
1605 F90-TP16 - D63Z6522 17000947 63 6 - 40 22 48 ()
F90-TP16 - D80Z6527 17000948 | 80 6 - 50 27 56 o
F90-TP16 - D80Z7527 17000949 = 80 7 - 50 s 27 56 o
F90-TP16 - D100Z8532 17000950 100 8 - 50 32 67 o
F90-TP16 - D125Z10S40 17000951 125 10 - 63 40 89 o
F90-TP16 - D125Z12540 17000952 125 12 - 63 40 89 o
F90-TP16 - D160Z11540 17000953 160 11 - 63 40 110 X
F90-TP16-D200Z11560 17000955 200 1 - 63 60 160 X
- Inserti ina 176
nserti a pagina ° Rlcambl

Corpo Viteinserto|Vite montaggio| Chiave

17000941 18000264 - 18000256
17000942 | 18000264 - 18000256
17000929 | 18000264 - 18000256
17001010 | 18000264 - 18000256
17000930 | 18000264 - 18000256
17000945 18000264 - 18000256
17000944 | 18000264 - 18000256

17000931 18000264 18000239 18000256
17000932 | 18000264 18000239 18000256
17000947 | 18000264 18000239 18000256
17000948 | 18000264 18000241 18000256
17000949 | 18000264 18000241 18000256
17000950 | 18000264 18000242 18000256
17000951 18000264 18000243 18000256
17000952 | 18000264 18000243 18000256
17000953 18000264 18000243 18000256
17000955 18000264 = 18000256
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https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000941
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000942
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000929
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17001010
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000930
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000945
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000944
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000931
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000932
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000947
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000948
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000949
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000950
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000951
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000952
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000953
https://www.yg1.click/xSelectorCorpo/xSelectorCorpoDettaglio?cd_Corpo=17000955
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Inserti di fresatura

TPKT / TPCT 1 1 04 *Per inserti RE 1.6 APMX 6.5
Series KRINS IC S APMX
TP+T 1104 90° 7.54 4.28 7*
3
= %4,
s o
- Tabella velocita di taglio pag.205
- Tabella generica materiali da lavorare pag.206
| - Tabella specifica materiali da pag.207
- Conversione geometrie e gradi pag.223
= Descrizione Grado RE (mm) Ap (mm) Fz (mm/dente) BS (mm) Codice
o
3 YGO12 12000802
= YG712 12000807
= - ~ ~
= TPKT 110404R - GN VG612 0.4 05~7 0.24 ~0.05 1.6 12000801
YG5020 12000808
YG012 12000804
YG712 12000811
TPKT 110408R - GN VG612 0.8 1~7 0.24 ~ 0.05 1.15 12000803
® YG5020 12000812
2 YG012 12000806
5 YG712 12000815
% TPKT 110416R - GN VG612 1.6 2~6.5 0.24 ~0.05 0.6 12000805
YG5020 12000816
YG612 12000809
TPKT 110404R - ST VG613 0.4 05~7 0.15~0.05 1.79 12000810
YG612 12000813
TPKT 110408R - ST VG613 0.8 1~7 0.15~0.05 1.79 12000814
% TPCT 110404R - AL YG50 0.4 05~7 0.05~0.25 1.5 12000894
E TPCT 110408R - AL YG50 0.8 1~7 0.05~0.25 1.1 12000895
<
=
® Angolo di rampa in funzione del diametro utensile o Interpolazione elicoidale in funzione del diametro utensile

=

el

=

=

=

=

=

=

E

o

=

= *Per inserti RE 1.6 APMX 6.5

2 Diametro (D) Max Angolo di | Lungh. rampa Diametro | Diametro Diametro

% ! ° rampa (a®) Imeare (L) mm (»)] Min (Dm) Max (Dm)

7 20 34 12 40 18
7 287 c 4

25 7 1 .2 334 25 44 12 50 1.6
26 7 1.1 365 26 46 12 52 1.6
32 7 09 446 32 58 13 64 1.6
33 7 0.8 501 33 60 12 66 14
40 7 0.8 501 40 74 15 80 18
50 7 0.6 668 50 94 14 100 1.6
63 7 0.5 802 63 120 1.6 126 1.7
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https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000802
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000807
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000801
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000808
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000804
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000811
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000803
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000812
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000806
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000815
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000805
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000816
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000809
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000810
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000813
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000814
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000894
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000895

Inserti di fresatura

Z7GMILL I

Series KRINS IC S APMX
TP*T 1605 90° 11.66 538 1
3
,1:9 2
/"V =
e g
- Tabella velocita di taglio pag.205
- Tabella generica materiali da lavorare pag.206
- Tabella specifica materiali da pag.207 .
- Conversione geometrie e gradi pag.223
Descrizione Grado RE (mm) Ap (mm) Fz (mm/dente) BS (mm) Codice =
o
YGO12 12000781 3
YG712 12000779 =
- ~ ~ =
TPKT 160508R - GN G612 0.8 05~11 0.27 ~ 0.05 1.79 12000718 =
YG5020 12000780
YG012 12000785
YG712 12000786
TPKT 160516R - GN VG612 1.6 2~11 0.27 ~0.05 1.2 12000784
YG5020 12000787 ®
YG012 12000789 2
YG712 12000790 =
TPKT 160524R - GN G612 24 3~1 0.27 ~ 0.05 0.7 12000788 %
YG5020 12000791
YG612 12000758
TPKT 160508R - ST VG613 0.8 0.5~11 0.17 ~0.05 1.79 12000759
TPCT160504R - AL YG50 0.4 0.5~11 0.05~0.5 2.4 12000896
TPCT160508R - AL YG50 0.8 1~7 0.05~0.5 1.9 12000897

® Angolo di rampa in funzione del diametro utensile

o Interpolazione elicoidale in funzione del diametro utensile

Max Angolo di Lungh rampa

Diametro | Diametro Diametro
(D) Min (Dm) Max (Dm)

525 56 6
40 1 1 1 630 40 706 1 .7 80 2.2
50 1 038 788 50 90.6 18 100 22
63 11 0.6 1050 63 116.6 18 126 2.1
80 1 05 1261 80 1506 19 160 22
100 1 04 1576 100 190.6 20 200 22
125 m 04 1576 125 2406 25 250 27
140 1 03 2101 140 2706 | 21 280 23
160 1 0.3 2101 160 310.6 25 320 26
200 1 02 3151 200 3006 | 2.1 400 22
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https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000781
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000779
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000718
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000780
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000785
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000786
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000784
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000787
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000789
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000790
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000788
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000791
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000758
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000759
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000896
https://www.yg1.click/xSelectorInserto/xSelectorInsertoDettaglio?Tab=1&cd_Inserto=12000897



